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EMPFEHLUNGEN FUR
DIE REINIGUNG UND
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REINIGUNG VON ZYLINDER UND SLEEVE REINIGUNG DER DRUCKPLATTE
> Zylinder und Sleeve miissen so gereinigt werden, dass jegliche > Die Druckplatte muss so gereinigt werden, dass jegliche Verunreinigung
Verunreinigung entfernt wird, inshesondere Tinten- und entfernt wird, insbesondere Tinten- und Klebstoffriickstdnde

Klebstoffriickstande
> Zur Reinigung von Oberflachen: 50/50 Isopropanol und Wasser verwenden.

> Zur Reinigung von Oberflachen: 50/50 Isopropanol und Wasser verwenden
> Oberflache mit einem trockenen Tuch abwischen. Druckplatte soll

> Oberflache mit einem trockenen Tuch abwischen. Zylinder und Sleeve vollkommen trocken sein, um jegliche Verunreinigung wahrend des
miissen vollkommen trocken sein, um jegliche Verunreinigung wahrend Montagevorgangs zu verhindern. Dies hilft auch, das Anheben der
des Montagevorgangs zu verhindern Druckplatte zu verhindern

> Manche Sleeves kdnnen durch Kerben und Kratzer beschadigt > Manche neue Platten kénnen Verunreinigungen des Herstellungsprozesses
werden. Diese Defekte / Unregelméligkeiten konnen die Haftkraft aufweisen. Dies kann die Haftkraft beeintréchtigen und zum Anheben der
beeintrachtigen Platte flihren

HINWEIS: Ethylacetat (aggressives Losungsmittel) kann sich erheblich auf die Haftwirkung auswirken
und Riickstande hinterlassen

ANBRINGUNG DES KLEBEBANDS AUF ZYLINDER MONTAGE DER PLATTE AUF DEM KLEBEBAND

UN[I SI_EE\IE > Bringen Sie die Platte in einer streichenden Bewegung an
> Bringen Sie das Klebeband mit einer streichenden Bewegung an, Linie > Die gepragte Oberfldche des Liners verhindert, dass Luft zwischen dem
flr Linie Klebeband und der Platte eingeschlossen wird. Aulerdem lassen sich so

Luftbl hnell und einfach entf
> Die gepragte Oberflache des Liners verhindert, dass Luft zwischen dem HIEDIGSEN SEANEIANG SiTatn enemen

Klebeband und dem Zylinder / Sleeve eingeschlossen wird. AuRerdem > Uben Sie wahrend der Montage einheitlichen Druck aus. Verwenden Sie
lassen sich so Luftblasen schnell und einfach entfernen eine Gummiwalze, um eine optimale Verklebung zwischen dem Klebeband
und der Platte zu erreichen. Dies ist besonders wichtig an der Kante und

> Uber Sie wahrend des Anbringens einheitlichen Druck aus. Verwenden verhindert das Anheben der Druckplatte

Sie einen Rakel, um eine optimale Verklebung zwischen dem
Klebeband und dem Zylinder / Sleeve zu erreichen
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